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Kuhler f<ir von der Einspritzpumpe odor 
Einspritzdttse zurttckfliefiandes Dieselol 



Die Erf indung betrif f t einen Kuhler ftlr das von der Einspr&tzpumpe"* 
und/ oder Einspritzduse eines Dieselraotors zum Tank zurdckflieSende 
Qberschttssige Dieselol, welcher KQhler als luf tgefktthlter 
warmetauscher ausgebildet ist und aus zwei tiefgezogenen Blechteilen 
insbesondere aus einer Alumilaiumlegierung zusammengesetzt und 
verbunden ist, wobei eine Kiihlschlange durch eine tiefgezogene 
Einpragung in wenigstens einem der Blechteile gebildet ist, welches 
mit dem anderen Blechteil dicbt verbunden ist, so date der Querschnitt 
der Ktlhlschlange geschlossen ist. 

Ein derartiger Ktlhler ist aus DE-297 15 878 Ul bereits bekannt und* 
hat sich bewahrt. Bei modemen Dieselmotoren wird der Treibstoff 
mit moglichst hohen Drtlcken in den oder die Verbrennungsraume 
eingespritzt, wofiir er mit Oberschufi zugeftihrt wird. Dieser 
Uberschufi, der dann nicht eingespritzt wird, mu£indenDiesel61-Tank 
zurtickf liefien. Aufgrund der hohen Druckbelastung und auch der in 
der Regel hohen Umgebungs tempera tur wird dieses zurtickf liefiende 
Dieselol sehr stark erwarmt und mufi deshalb durch einen Ktihler 
zurtickgeleitet werden, der zweckmaSigerweise in der Regel ein 
luf tgekiihlter warmetauscher ist. 



AuEer dem eingangs genarmten KOhler ist es auch schon bekannt, solche 
KOhler aus einem StrangpreSprof il-Teil mit aufgesetzten, oder 
angelSteten Endstttcken zu fertigen, wobei diese Teile aus einer 
Aluminiumlegierung" bestehen. Bei deren Bearbeitung auf die 
erf order liche Lange treten Sp&ne auf , weshalb diese KOhler grOndlich 
gereinigt werden mOssen, damit kein Span darin zurOckbleibt . Dies 
macht die Fertigung solcher stranggepreSter KOhler aufwendig, . ohne 
dalS die Gefahr einer Verunreinigung ganz ausgeschlossen werden kann. 

Mit den eingangs erwahnten KOhlern ist diese Gefahr beseitigt. 

Es 'besteht nunmehr die Aufgabe, den eingangs erwahnten KOh] er 
hinsichtlich seiner Kflhlleistung zu verbessern, so da£ entweder 
bei gleicher KOhlleistung das gesamte Aggregat kleiner gehalten 
.werden kann od^r,aber bei gleichbleibender. ; GroSe mehr warrtie damit 
abgefOhrt werden kann. Dennoch soil der Vorteil erhalten bleiben, 
dalS bei der Fertigung keine SpSne anfallen, die in den KOhler geraten 
konnten • 

Die Losung dieser Aufgabe besteht bei einem KOhler der eingangs 
genannten Art darin, dafi an wenigs tens einer Oberfiache des Kuhlers 
in Erstreckungsrichtung der KOhlschlangen KQhlrippen angreifen, 
die an ihren dem KOhler abgewandten Randbeireichen oder Randern von 
einer Abdeckung Obergriffen sind, und daS zwischen -den KOhlrippen 
und dem KOhler und/oder der Abdeckung in L&ngsrichtung oder 
Erstreckungsrichtung der jeweiligen KOhlschlangenbereiche offene 
Kan&le gebildet sind. 

In Oberraschender Weise wird also an dem aus Blech gef ertigten KOhler 
die Anbringung von KOhlrippen vorgesehen, wobei diese gleichzeitig 
noch mit einer Abdeckung versehen werden, so dafi zwischen dem KOhler, 
den KOhlrippen und der Abdeckung Kanale entstehen, durch welche 
die Luft hindurchstramen kann. Somit wird eine besonders effektive 
KOhlung erzielt und bei gleichen Abmessungen des KQhlers eine grdSere 
KOhlleistung erreicht beziehungsweise der KOhler kann fOr eine 



•« «««« 

■ • * 

• ♦ 



3 

gewisse Ktfhlleistung kleiner als ohne die Kiihlrippen gehalten werden. 

Bei stranggepreSten KQhlern liegt die Anbringung von Ktlhlrippen 
auf der Hand, jedoch stellt dies bei aus Blech gefertigten Kuhlern 
eine tiberraschende Ausgestaltung dar, wobei sich die Erf indung den 
Gedanken zunutze macht, dafi diese Ktlhlrippen zwischen Kiihler und 
Abdeckung angeordnet und somit da zwischen problemlos gehalten werden 
k6nnen, also nicht in einem Stiick mit dem KOhler gefertigt werden, 
wie dies beim StrangpreSverfahren geschieht. 

In zweckmafiiger und vorteilhaf ter Weise kann dabei wenigstens ein 
Teil der Kiihlrippen mit einem dem Ktihler zugewandten Rand zwischen 
jeweils zwei parallelen Kilhlschlangenbereichen auf die Oberf lache 
des KOhlers aufgesetzt und mittels der Abdeckung angedrilckt sein. 
:-Sbmit wird ausgenutit, dafi jeweils zwischen ; Kiatlschl^geiib:e^eichen 
der KQhler eine Vertiefung hat, beidseits welcher die parallelen 
KGhlschlangenbereiche verlaufen. Diese Vertiefung wird nun zum 
Einfagen und Ansetzen von Kiihlrippen ausgenutzt, die dadurch an 
der Oberf lache des KQhlers quer zu ihrem Querschnitt formschlilssig 
gehalten werden kQnnen. Werden sie in dieser Lage durch die Abdeckung 
angedrilckt und festgelegt, ergibt sich gleichzeitig ein guter 
WarroeObergang . 

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung kann dabei darin bestehen, 
da£ mehrere Kiihlrippen zusammenMngen, indem sie sich jeweils an 
ihren Randbereichen bertihren oder an den Randber e i chen einstiickig 
verbunden sind, so daS der Querschnitt dieser zusantmenhSngeriden 
Ktlhlrippen einen hin- und hergehenden, zickzackfOrmigen, Z-f6rmigen 
und/oder S-f6rmigen Verlauf hat, wobei die Abdeckung jeweils den 
Berdhrbereich zweier zusammenhangender Kiihlrippen an ihrem von dem 
Kiihler abgewandten Rand tibergreift. Diese Ausgestaltung ermoglicht 
zun&chst, ^gft zwei zusammenh&ngende, das heiSt sich beriihrende oder 
sogar einstiickig verbundene Kiihlrippen gemeinsam in die Vertiefung 
zwischen zwei KQhlschlangenbereichen eingeftigt sind. 
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Somit ergeben sich jeweils im Querschnitt etwas schr&g zueinander- 
stehende KOhlrippen, die sich gegenseitig abstOtzen, wenn sie 
gemeinsam von der Abdeckung oder dem Abdeckblech an den KOhler 
angedrOckt werden und dabei roit ihren kOhlerseitigen R&ndern in 
5 den Vert ief ungen zwischen den KOhlschlangenbereichen gehalten sind . 
Durch diese Schragstellung wird gleichzeitig die Querschnittslange 
und damit die effektive Breite der KOhlrippen vergrCSert, 

Die Abdeckung kann die von dem KOhler abgewandten Randbereiche der 
10 KOhlrippen mittels einer Sicke oder dergleichen Verformung 

| formschlOssig Obergreifen. Somit konnen die Rippen auch an ihren 

kOhlerfernen R&ndern formschlOssig gehalten werden, so dafi sie bei 
einer Einklentmung zwischen Abdeckung und KOhler an beiden RSndern 
umschlossen und somit formschiassig festgelegt werden, Besonders 

-IS^ 6 effektiv aat>^dies bei einer Pert igiihgrt' der KOhlrippen als zu- 
sammenhangendes Zickzack-Teil, bei welchem also alle jeweils etwas 
schrfig zueinanderstehenden KOhlrippen einstOckig verbunden sind. 

Besonders vorteilhaft ist es, wenn die zusStzlichen KOhlrippen 
20 und/oder die Abdeckung aus Blech f aus Metall, insbesondere aus einer 
Aluminiumlegierung oder Aluminium, besteheh. Dies erlaubt eine sehr 
einfache Fertigung, die aufierdem zu der Fertigung des KOhlers selbst 
| pafit- 

25 Es wurde schon erwahnt, dafi alle KOhlrippen aus einem einzigen, etwa 
zickzackfdnaig gebogenen Blech gebildet sein kSnnen. Dabei kttnnen 
sie etwa eine gleiche Hohe oder Querschnittslange haben , und die 
sie Obergreifende Abdeckung kann im Randbereich des KOhlers 
insbesondere aufierhalb der KOhlschlangen befestigt sein, beispiels- 

30 weise durch eine DruckfOgeverbindung, eine Verschraubung, eixie 
VerschweiSung, eine Lotverbindung oder dergleichen. Somit bildet 
die Abdeckung und der eigentliche KOhler gewissermafcen ein Gehause, 
in welchem sich die KOhlrippen und in welchem sie festgelegt werden, 
so da& es einen guten warmeObergang von dem KOhler zu den KOhlrippen 

35 und zu der Abdeckung gibt, so da£ auf engem Raum eine sehr effektive 
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Ktthlung bewirkt werden kann. 

Der Abstand der Abdeckung und damit die wirksame Querschnittsl&nge 
der Kuhlrippen kann grCfier als die. Dicke der Kuhlschlangen sein. 
Dennoch ergibt sich eine kompakte Bauweise des gesamten, mit 
Kuhlrippen versehenen KOhlers. 

Um eine f lache Bauweise zu erzielen, konnen die einseitig an dem 
Kuhler abstehenden Kuhlrippen und ihre Abdeckung in Gebrauchsstellung 
der Fahrbahn eines Kraf tfahrzeuges mit Dieselmotor zugewandt sein. 
Zwar kSnnten an dem Kuhler auch beidseits Kuhlrippen abstehen und 
von einer Abdeckung gehalten werden, jedoch geniigt es bei der 
erf indungsgemSfien Anordnimg, wenn dies nur auf einer Seite geschieht, 
wodurch die Abdeckung eine Zusatzfunktion, n^xnlich die eines Schutzes 
gegen hdch^eschleuderte Partikel,^£riialt . ^Der gefsainte Kuhler kann:,; 
dann innerhalb des Motorraumes auch an solchen Stellen untergebracht 
werden, die unter Umstanden von der Fahrbahn hochgeworfenen Teilen 
ausgesetzt sind, ohne daS fur den Kuhler eine Beschadigungsgefahr 
best eh t . Gegenuber einem beidseits mit Kuhlrippen versehenen Kuhler 
ergibt sich aufcerdem ein erheblich geringerer Aufwand, wenn nur 
auf einer Seite Kuhlrippen und eine Abdeckung angeordnet werden, 
wobei Versuche gezeigt haben, da& dadurch insgesamt mit dem aus 
Blech gefertigten Kuhler eine effektive und ausreichend grofie 
Kuhlleistung auf engem Raum erzielt werden kann. 

Nachstehend ist ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung anhand der 
Zeichnung naher beschrieben. Es zeigt in zum Teil schematisierter 
Darstellung : 

Fig.l eine Ansicht eines erfindungsgen&fien KOhlers von der Seite 

seiner Abdeckung her, so da& die an dem Kuhler selbst 
eingef ormten oder eingeprSgten Kuhlschlangen nicht 
sichtbar sind, 



• •* • • • • • 

# • t ♦ * ••• ♦ 
m • • • • • 
»«•• ♦ ♦«•♦••♦ ** t 

6 

einen Lfingsschnitt gem&fi der Linie B-B in Fig.l, 

eine Stirnansicht und 

Fig. 4 einen Querschnitt gemafi der Schnittlinie A-A in Fig.l 

des erf indungsgemafcen , als luf tgekuhlter Warmetauscher 
mit nach einer Seite abstehenden KQhlrippen ausgebildeten 
KQhlers far Dieseldl, wobei die KQhlrippen zwischen dem 
KOhler selbst und einer damit verbundenen Abdeckung 
gehalten sind. 

» 

Ein im ganzen mit 1 bezeichneter KOhler dient dazu, das von einer 
Einspritzpumpe und/oder EinspritzdOsen eines Dieselmotors zum Tank 
zuriickflieSende uberschttssig4%ieseldi zu KuMen, wobei de£^*fifcier * 

1 als luftgekOhlter Warmetauscher ausgebildet ist. 

Vor allem bei gleichzei tiger Betrachtung der Fig. 2 und 4 wird 
deutlich, da£ dieser KOhler 1 aus zwei tiefgezogenen Blechteilen 

2 zusammengesetzt und verbunden ist, die dabei zweckmafiigerweise 
aus einer die Warme gut leitenden Aluminiumlegierung bestehen, die 
gleichzeitig das schon erwahnte Tiefziehen oder Einpr&gen einer 
KQhlschlange 3 ermoglicht. Die vor allem in Fig.l erkennbare 
KQhlschlange 3 ist also durch tiefgezogene Einpr&gungen in die 
Blechteile 2 gebildet, wonach die Blechteile 2 dicht miteinander 
verbunden sind, so dafi der Querschnitt der KQhlschlange 3, der 
einerseits in Fig. 2 und andererseits vor allem mehrfach in Fig. 4 
erkennbar ist, geschlossen ist. 

Dabei sind zwei zu einer Langsmittelebene 4 im wesentlichen 
symmetrisch ausgebildete und tiefgezogene Blechteile 2 vorgesehen, 
die jeweils eine H&lfte des Querschnittes der KQhlschlange 3 
enthalten und so miteinander verbunden sind, daE sich die Teile 
der eingepr&gten KQhlschlange 3 zu der beidseits gegenQber der 
Langsmittelebene 4 Qberstehenden KQhlschlange 3 er ganzen. 



Fig. 2 
Fig. 3 



Der Querschnitt der KOhlschlange 3 ist dabei im Ausfiihrungsbeispiel 
etwa rund, das hei£t, in jedem der, Blechteile 2 ist ein im 
Querschnitt kreisbogenfdrmiger KOhlschlangenteil eingepr&gt, wobei 
dieser Kreisbogen im Ausftihrungsbeispiel etwas kleiner als ein 
Halbkxeis ist, wasdasEntferneneines entsprechendenPragewerkzeuges 
erleichtert. 

Die beiden den Ktihler 1 bildenden Bleche oder Blechteile 2 sind 
zur gegenseitigen dichten Verbindung miteinander verschweiEt und 
zwar durchLaserstrahlschweiSung. Dadtirchwirdeinerseits einedichte 
Verbindung und VerschweiSung bei andererseits r^lativ geringem 
W&rmeeintrag erzielt. 

In Fig.l sind durch strichpunktierte Linien die zur Verbindung der 
beiden Blechteile^2r^ieneriden^ Schweilkiaht^ 5 ang§deu£et und man 
erkennt, da£ sie an der AuEenseite der KOhlschlange 3 und zwischen 
den jeweiligen Windungen 3a der Kuhlschlange 3 angeordnet sind, 
so daS der gesamte Verlauf der Ktihlschlange 3 zwischen Schweifinahten 

5 erfolgt urid damit eine bestmdgliche Dichtigkeit erzielt wird. 

Au£erhalb der Kuhlschlange 3 haben die den Ktihler 1 bildenden 
Blechteile 2 im AusfOhrungsbeispiel uberstehende Render oder Flansche 

6 mit als Lochungen 7 ausgebildeten Bef.es tigungsstellen, die die 
Montage erleichtern. Am Eintritt und am Austritt in die KOhlschlange 
3 sind entsprechende Anschlttsse 8 erkennbax. Es sei noch erw&hnt, 
dafi die Zahl der Windungen und auch die Seite, wo die Anschlttsse 
8 jeweils vorgesehen sind, gegenOber dem Ausftihrungsbei spiel 
verschieden sein konnten. 

Vor allem bei gleichzeitiger Betrachtung der Figuren 2 bis 4 wird 
deutlich, dafi an einer Oberflache des Kiihlers 1 in Erstreckungs- 
richtung der jeweiligen parallelen Abschnitte der KOhlschlange 3 
Ktthlrippen 9 angreifen, die an ihren dem Ktihler 1 abgewandten 
Randbereichen oder R&ndern 9a von einer Abdeckung 10 tibergriffen 
und gehalten sind. Zwischen den Ktihlrippen 9 und dem Ktihler 1 sowie 
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der Abdeckung 10 sind dabei in L&ngsrichtung oder Erstreckungrs- 
richtung der jeweiligen KOhlschlangenb^reiche und der KOblrippen 
9 offene Kan&le 11 gebildet, durcfa welche die Ktthlluft hindurch- 
stromen kann, bei Anwendung des KOhlers 1 an einem Kraf tfahrzeug 
vor allem die durch den Fahrtwind erzeugte Luf tstr6mung. 

Vor allem in den Figuren 3 und 4 ist dabei erkennbar, dafi die 
Kuhlrippen 9 mit ihrem dem KOhler 1 zugewandten Rand 9b jeweils 
zwischen zwei parallelen Kuhlschlangenbereichen 3a, in welchen diese 
KOhlschlangenbereiche parallel zueinander lauf en, auf dieOberf iache 
des KOhlers 9 aufgesetzt und mittels der Abdeckung 10 iii dieser 
Position festgelegt beziehungsweise angedrOckt sind. 

Die Kuhlrippen 9 h&agen dabei in ihren Randbereichen zusammen, indem 
sie sich sowohl an^ihren demvKOhler 1. zugewandten^E&ndern 9b als 
auch an ihren dem KOhler i abgewandten Randern 9a jeweils bertthren 
und dabei im Ausfuhrungsbeispiel sogar einstuckig verbunden sind. 
Die KOhlrippen 9 bilden somit einen zusammenhangenden Querschnitt, 
der einen hin- und hergehenden, zickzackformigen Verlauf hat, wobei 
die Abdeckung 10 jeweils den BerOhrbereich zweier sich beruhrender 
beziehungsweise zusammenh&ngender KOhlrippen 9 an deren von dem 
KOhler 1 abgewandten Rand 9a Obergreift. 

Die Abdeckung 10 Obergreift die von dem KOhler 1 abgewandten Render 
9a der Kuhlrippen 9 im Ausfuhrungsbeispiel mittels einer Sicke 10a, 
die in Erstreckungsrichtung der KOhlrippen 9 verlauf t und somit 
einen quer zu diesem Verlauf wirksamen FormschluE bildet, wie dies 
an den gegenOberliegenden Rftndern 9b durch die KOhlschlangen 3 
bewirkt wird. Obwohl die KOhlrippen 9 mit ihren Querschnitten schrSg 
zueinanderstehen, werden sie also f est und unverschiebbar gehalten 
und zwischen KOhler 1 und Abdeckung 10 formschlOssig eingespannt, 
so dalS sie keiner weiteren Befestigung bedOrfen. Dabei sind sie 
alle aus einem zickzackf6rmig gebogenen Blech gebildet und haben 
jeweils etwa die gleiche Breite bzw. Querschnittsl&nge, so daS die 
Abdeckung 10 im wesentlichen parallel zur Langsmitte des KQhlers 
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1 verl&uft. Die Abdeckung 10 f die wie die Kflhlrippen 9 aus 
Metallblech, insbesondere aus einer Alumi niumlegierung oder Aluminium 
besteht, ist gem&£ Fig.l, 3 und 4 im Randbereich des Ktihlers 1 
aufierhalb der ROhlschlangen 3 befestigt, hat also eine entsprechende 
Unibiegung, die bis zu dem Kilhler 1 hin reicht und dort eine 
Druckfttgeverbindung, eine Verschraubung, eine VerschweiSung, eine 
Lotverbindung oder dergleichen mifc dem Kiihler 1 aufweisen kann. 

In den Figuren 3 und 4 erkennt man auSerdem noch, daS der Abstand 
der Abdeckung 10 und damit die wirksame Querschnittsl&nge der 
KOhlrippen 9 groSer als die Dicke und QuerschnittsaLbmessung der 
KQhlschlangen 3 bzw. des ganzen Kiihlers 1 ist. Somit ergibt sich 
eine sehr gute Ktihlwirkung ausschliefilich aufgrund von Luftkfihlung. 

Die einseitig-rarirdem Kiihler^i^abstehenden ;l5^$3r;it>pen 9 und ihre 
Abdeckung 10 kdrmen in Gebrauchsstellung der Fahrbahn fur ein 
Kraf tfahrzeug mit Dieselmotor in diesem Fahrzeug zugewandt sein, 
so dafi die Abdeckung 10 gleichzeitig den Ktthler 1 und seine 
KOhlrippen 9 gegen Steinschlag oder dergleichen schiitzt. Mittels 
spezieller Haltelaschen 12 kann dabei der Ktfliler in geeigneter Weise 
montiert werden. 

Es sei noch erwahnt, dafi die Kanale 11 unter bestintmten UmstSnden 
auch eine Fltlssigkeits- oder WasserkOhlung erlauben, wenn sie nMmlich 
j eweils s tirnseit ig mit entsprechenden Anschlttssen versehen werden . 
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Anspruche 

Ktthler fttr das von der Einspritzpumpe und/oder Einspritzdttse 
eines Dieselmotors zum Tank zuruckf lie&ende ttberschttssige 
Dieselol, welcher Ktthler als luf tgektthlter Warmetauscher 
ausgebildet ist und aus zwei tiefgezogenen Blechteilen 
insbesondere aus einer Alumi niumlegierung zusammengesetzt und 
verbunden ist, wobei eine Kuhlschlange durch eine tiefgezogene 
Einpr&gung in wenigstens einem der Blechteile gebildet ist, 
welches mit dem anderen Blechteil dicht verbunden ist, so da£ 
der Querschnitt der Kuhlschlange geschlossen ist, dadurch 
gekennzeichnet , da£ an wenigstens einer OberflSche des Ktthlers 
CI) in Erstreckungsrichtung der Ktthlschlangen (3) KOhlrippen 
{ 9 ) angreifen ,. ...die an ihren dem . Ktthler ( 1 ) abgewandten; 
Randbereichen oder R&ndern (9a) yon einer Abdeckung (10) 
ttbergrif fen sind, und da£ zwischen den Ktthlrippen (9) und dem 
Ktthler (1) und/oder der Abdeckung (10) in Langsrichtung oder 
Erstreckungsrichtung der jeweiligen Kuhlschlangenbereiche 
offene Kanale (11) gebildet sind. 

Ktthler nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , da& wenigstens 
ein Teil der Ktthlrippen (9) mit einem dem Ktthler (1) zu- 
gewandten Rand (9b) zwischen jeweils zwei parallelen Ktthlsch- 
langenbereichen (3a) auf die Oberflache des Ktthlers (9) 
aufgesetzt und mittels der "Abdeckung (10) angedrfickt ist. 

Ktthler nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, da£ 
mehrere Ktthlrippen zusammenh&ngen, indem sie sich jeweils an 
ihren Randber e i chen bertthren oder an den Randbereichen 
einstttckig verbunden sind, so dafi der Querschnitt dieser 
zusammenhangehden Ktthlrippen einen hin- und hergehenden, 
z ickzackf Grmigen , Z-fdrmigen und/oder S-formigen Verlauf hat, 
wobei die Abdeckung (10) jeweils den Bertthrbereich zweier 
zusaramenhangender Ktthlrippen (9) an ihrem von dem Ktthler (1) 
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abgewandten Rand (9a) (ibergreift. 

4. KUhler nach einem der Ansprache 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS die Abdeckung (10) die von dera KOhler (1) 

5 t abgewandten Randbereiche (9a) der KUhlrippen (9) mittels einer 

Sicke (10a) oder dergleichen Verformung formschlUssig 
ubergreift. 

5. Kuhler nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenn- 
10 zeichnet, dafi die zus&tzlichen Ktihlrippen (9) und/ oder die 

0 Abdeckung (10) aus Blech, aus Metall, xnsbesondere aus einer 

Aluminiumlegierung oder Aluminium, bestehen. 

6. Kdhler nach einem der Ansprtiche 1 bis 5 f dadurch gekenn- 
^ 15 - ;.;zeichn^t /:^dafi^ alle KUlilripp^ti'Hus einem einzigen, -etSifa 

" zickzackfSrmig gebogenen Blech gebildet sind und etwa gleiche 
H5he oder QuerschnittslSnge haben und da£ die sie iibergreifende 
Abdeckung (10) im Randbereich des KOhlers (1) insbesondere 
auSerhalb der KOhlschlangen (3) befestigt ist # beispielsweise 
20 durch eine Druckftigeverbindung, eine Verschraubung, eine 

VerschweiSung, eine Lotverbindung oder dergleichen. 

4) 7. Kiihler nach einem der Ansprtiche 1 bis 6,. dadurch gekenn- 

zeichnet, daS der Abstand der Abdeckung (10) und damit die 
25 wirksame Querschnittsl&nge der Ktihlrippen (9) gr6£er als die 

Dicke der KOhlschlangen (3) ist. 

8. Kvihler nach einem der Ansprtiche 1 bis 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, da$ die einseitig em dem Kdhler (1) abstehenden 
30 Ktihlrippen (9) und ihre Abdeckung (10) in Gebrauchsstellung 

der Fahrbahn eines Kraft fahrzeuges mit Dieselmotor zugewandt 
sind. 



.35 Paterk/anwalt 
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